Bezbednosni zahtevi

U bilo kojoj fazi rada fuzijskog spojnika, moraju se preduzeti sledece
opste mere bezbednosti. Neuspeh da se preduzmu ove mere ili da se
pridrZavaju upozorenja i upozorenja opisanih na drugom mestu u ovom
uputstvu Ce prekrsiti bezbednosne standarde za dizajn, proizvodnju i rad
splicer. Kompanija je oslobodena bilo kakve odgovornosti za bilo kakve
posledice korisnika koji krsi ove zahteve.

Radno okruzenje i snaga

Zahtevi za rad, skladistenje okruZenje i snagu spajanja

Radna temperatura: 0°C - +40°C

Granic¢na temperatura: -10 °C - +40 °C

Radna vlaZznost: ispod 95RHC (bez kondenzacije)

Maksimalna brzina vetra: 15m /s

Uslovi skladistenja: -20 C - + 60 C (bez kondenzacije) Pre
ukljucivanja, proverite da li je obezbeden odgovarajuci napon
napajanja i da su na snazi sve mere predostroznosti.

Nemojte koristiti spoj u zapaljivim i eksplozivnim okruzenjima.
Nemojte koristiti spoj u prisustvu zapaljivog gasa ili dima. Nemojte
rastavljati bilo koji deo spojnika.

AC / DC adapter

Izlazne karakteristike AC / DC adaptera moraju ispunjavati sledece
zahteve. Napon: 13.5V, struja: veca ili jednaka 4.81A, polaritet: centar je
pozitivan. Previsok ili prenizak napon ée prouzrokovati ostecenje

spojnika.

Ulazni napon naizmeniéne struje AC / DC adaptera je 100V-240V, 50 / 60Hz,
koji, ako prekoraci ovaj opseg, moZe prouzrokovati trajno ostecenje
adaptera. Ugradena litijumska baterija
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U masinu je ugradena posebna litijum-jonska baterija. Kori¢enje drugih

baterija moZe ostetiti spojnicu i ugroziti bezbednost korisnika. Radi

bezbednosti, nemojte rastavljati litijumsku bateriju kako biste sprecili

kratki spoj. Nemojte nasilno udarati bateriju, stavite bateriju blizu ili u

izvor paljenja i toplote, kako biste sprecili eksploziju litijlumske baterije.

Operacija Fusion Splicer

Odmah nakon Sto se pojave slededi uslovi, zatvorite spojnicu i izvucite adapter

iz ulaza za napajanje spojnika. U suprotnom, to moZzda nece dovesti do

ozbiljnih posledica kao $to je neispravan rad ili popravak.

1. Tecnost ili strano telo ulazi u spojnicu;

2. Spoj trpi jake vibracije i udarce.

3. Spoj se nepravilno popravlja nakon $to je rastavljen, sto je zabranjeno;

4. U procesu praznjenja elektroda spajaca, napon izmedu dve elektrodne Sipke
dostiZe i do nekoliko hiljada volti. Ne dirajte elektrodu; u suprotnom ce
prouzrokovati ostec¢enje spojnika, licne povrede i druge ozbiljne posledice.

Ugradena litijumska baterija

1. Nakon duZeg odmora, baterija se lako ulaZe u stanje mirovanja. U
ovom trenutku, kapacitet je manji od normalne vrednosti, a vreme koris¢enja
se skracuje u skladu s tim. Medutim, baterija se moZe aktivirati i normalan
kapacitet se vraca na 2-3 puta normalnih ciklusa punjenja i praznjenja.
Litijumska baterija nema gotovo nikakav efekat memorije, koja se moze
koristiti kao napunjena.

2. Fenomen samopraznjenja se javlja na litijumske baterije. Ako se
baterija skladisti pod niskim naponom duZe vreme, njena unutrasnja struktura
moze biti oSte¢ena zbog samopraznjenja, a Zivotni vek baterije se skraduje.
Stoga, za dugoroc¢no ocuvanje, litijumske baterije treba napuniti na 60% -80%,
umesto 100%, jednom u 3-6 meseci.

3. Za dugotrajno skladistenje (vise od 6 meseci) temperaturni opseg: 0
°C - +40 °C. Za kratkotrajno skladistenje (manje ili jednako 6 meseci)
temperaturni opseg: -20 °C - +60 °C. 4. Da bi se osigurala bezbednost punjenja,
temperaturni opseg punjenja ugradene litijumske baterije je 0 °C - +40 °C.

21



Visoke preciznosti Fusion Splicer Uputstvo za upotrebu

LCD displej

1. Nemojte koristiti ostre predmete, kliknite ili prisilite da udarite u LCD
ekran.

2. Ne ispustajte organske rastvarace ili zagadivace na LCD ekran.

3. Obrisite i oCistite LCD ekran svilenom krpom ili mekom tkaninom.4.

Na osnovu uglova gledanja ekrana, osvetljenost ¢e biti drugacija. | neke tacke u
boji mogu postojati na ekranu.
To su prirodni fenomeni.

1. Uvod
Visoko precizni fuzioni spoj, sa tehnologijom obrade slike velike brzine i
posebnom tehnologijom preciznog pozicioniranja, moZze automatski
zavrsiti ceo proces spajanja vlakana za 9 sekundi. Odlikuje se malom
tezinom, lakim za nosenje i prakti¢nim za rukovanje, velikom brzinom
spajanja i malim gubicima, posebno je pogodan za projekte optickih
vlakana i kablova, nauéna istrazivanja i nastavu u telekomunikacijama,
radiju i televiziji, Zeleznici, petrohemijskoj, elektroenergetskoj, vojnoj i
javnoj bezbednosti i drugim oblastima komunikacija.
Ova masina se uglavnom koristi za povezivanje optickih vlakana, koja se
mogu dalje povezati sa obi¢nim optickim kablovima, skakacimai
visestrukim jednomodnim, viSemodnim i disperzijskim kvarcnim optickim
vlaknima prec¢nika omotaca od 50um-150um. DrZzite ga Cistim i zastitite ga
od jakih vibracija i udara.

2. Tehnicki indikatori
Primenljiv | SM (G.652 i G.657) . MM (G.651) . DS (G.653) . NzDS
optictko
vlakno (G.655)
i samo-definisane vrste optickih vlakana

Spajanje | 0.02dB (SM) . 0.01dB (MM) 0. 04DB (DS / NZDS)
gubitka

Povratak Preko 60dB
gubitak
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Tipi¢no

trajanje 9 sekundi

stapanja

Tipi¢no 26 sekundi (podesivo vreme grejanja i podesiva

trajanje temperatura grejanja)

grejanja P grejany

Opticki Precizno poravnanje, vlakna jezgro poravnanje, oblaganje poravnanje

poravnanje

Precnik Precnik oblaganje 80 ~ 150um, precnik sloja premaza 100 ~ 1000pm

optickih

vlakana
Duzina Sloj premaza ispod 250pum: 8 ~ 16mm; sloj premaza 250 ~ 1000um:
secenja 16mm

Test Standardni 2N (opciono)

napetosti
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Multifunkcionalni stez\éiﬁﬁg‘ii’W#V%ﬁ@\g}‘mﬁréﬂ%éf)’%ép

ptrebu

Fiber linije; promena stezaljka vazi za SC i drugih konektora za razli¢ite FTTk
MeNgeMe | optickih viakana i kablova.
Faktor 300 puta (Ks osa ili | osa)
pojacanja
Toplota
skuplja 60mm, 40mm i niz minijaturnih grmlja
grm

PretraZivanje

3,5 inc¢a TFT LCD ekran i belci

Reverzibilna, pogodna za dvosmerni rad

Spoljni USB interfejs, pogodan za preuzimanje podataka i nadogradnju
interfejs softvera
Rezim 17 grupa rezima rada
spajanja
Rezim 9 grupa rezima
grejanja
Spajanje
skladistenje | 5000 najnoviji rezultati veze se ¢uvaju u ugradenom skladistu.
gubitak
Ugradena Podrzava kontinuirano spajanje i grejanje za ne manje od 200 puta
baterija
Napajanje | Ugradena litijumska baterija 11.8V napaja napajanje, vreme
punjenja<3.5h; Eksterni adapter, ulaz AC100-240V50 / 60Hz, izlaz
DC13.5V / 4.81A
Usteda 15% snage litijumske baterije mozZe se sacuvati u tipicnom
energije okruZenju.
Radno Temperatura: -10 ~ + 50 ° C, vlaZznost: <95% RH (bez kondenzacije)
okruzenje | Radna visina: 0 ~ 5000m, maks. Brzina vetra: 15m /s
Spoljna 214mm (dugacak) x136mm (Sirok) x109. Smm (visok)
dimenzija
Osvetljenje . o L X
Pogodan za ugradnju opti¢kih vlakana u vecernjim satima
Tezina

1.21kg (bez baterije) 1. 5kg (ukljucujuci bateriju)
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Visoke preciznosti Fusion Splicer Uputstvo za upotrebu
3. Opisi operativnih jedinica

3.1 Naziv operativnih jedinica

Pretraziv

U obliku
sadriina

Opticka vlakna
stezanje Tabela

Prednji pogled na jedinicu
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Lo

E’unjenje baterija Desni pogled fa
Interfejs Domacdin masina

USB interfejs

Elektri¢ni Koli¢ina prekidac

3.2 Opisi tastera na tastaturi

Leva i desna indikacija tastature

Stanje Status ru¢nog rezima | Status Parametri
Kljué pripravnosti automatskog statusa menija
radnog rezima
Prekidac za Prekidac za Prekidac za Prekidac
@ napajanje napajanje napajanje za
napajanje
L Unesite sledecu . .
Prijavite se R Praznina Praznina
stranicu
@ Povratak / Zakljucak Zakljucak
izlaz Jelovnik Praznina Jelovnik
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A Pomeri se . Pomeri se
Pomeri se gore Praznina
gore gore
Pomeri se . . .
Pomeri levo Praznina Pomeri levo
gore
0 Izaberite da izmenite Izaberite da
arametre spajanja . izmenite
Rezim menija P pajan) Praznina
parametre
spajanja
Prebacite Prebacite Ks / |
kameru Lo Praznina Praznina
displej
Rucno
praznjenje Praznjenje Praznina Praznina
Grejac Grejac Grejac prekidac Grejac
prekidac prekidac prekida¢
Resetovanje Resetovanje | Resetovanje| Zakljucak
Jelovnik
motora motora motora
- Potvrdi / Spoji| Nastavite da Nastavite da
gurate, pocnite i gurate,
Praznina o
da se pocnite da se
povezujete povezujete

@ Rucni (korak po korak) nacin spajanja

1.Na stranici rada [Izmeni spajanje operacija opcija] na spajalica, podesite [Pauza 1],
[Pauza 2] na "pocetak"operacija opcija funkcija;

2.Kada se opticko vlakno "podesavanije jaza" zavrsi nakon [pripravnosti], [Pauza 1]
ulazi i pauzira. Operater ru¢no pritisne dugme, a nakon sto levo i desno opti¢ko
vlakno dostigne optimalnu poziciju poravnanja jaz koju pokre¢e motor, pritisnite
da biste nastavili guranje;

3.Kada opticki vlakna "poravnanje"je zavrsen posle [Pauza 1], ona ulazi [Pauza 2] i
pauze. Operater ruéno pritisnite taster, a nakon levog i desnog optickog vlakna
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stizu u optimalnom poloZaju jaz poravnanja pogon motorom, pritisnite tako da je
spojnik praznjenja i zavarenja, i pokazuje gubitak estinmaion;

4. Opis stranice zajednickog softvera

Izaberite jedan od 8 rezima funkcije,
ukljuéujuci rezim spajanja, rezim grejanja,
kalibraciju praznjenja, zapis o skladistenju,
opciju rada, meni aplikacije, meni za
odrzavanje i jezik, na ekranu pocetne
stranice spojnice da biste konfigurisali
povezane parametre. Prebacite jezik, kineski
ili engleski, u rezimu jezika, a sve ikone,
parametri i stranice rada bice prikazani na
izabranom jeziku.

4.1 Spojler stranice pripravnosti

Priprema

ime :Normalno SM-SM

a :Normalan

Br.l

Ime :FP-03 40mm Tip

40MM

4.2 [Merge Mode Menu] Rad Stranica
ReZim spajanja menija
Rezim spajanja
Prainjenje kalibracije
Opcija rada

Statusna opcija

LED automatska regulacija




Visoke preciznosti Fusion Splicer Uputstvo za upotrebu

remesti kursor @ » : Promeni
stranicu(1/3)

:Izaberi

[Meni aplikacije] strana

Elektroda praznjenje puta
Zamenite elektrodu

cije Stabilizujte elektrodu
Meni redu Povet-a Resetovanje vremena praznjenja

Kalendar dogadaja Provera prasine
Det: tne sredine Kran kontrola motora
ZakljuZavanje menija PretraZivanje
Podesavanja

:Premesti kursor WP i iPre i xursor AP promeni
stranicu(2/3)

:Izaberi

5. Ukljucivanje / iskljucivanje i napajanje
5.1Ukljugi

Dugo pritisnite na @)m vrhu tastature, sacekajte dugo
krpelja i zeleno LED svetlo je uklju¢eno, otpustite .

©
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5.2Iskljucite
Dugo pritisnite na @)m vrhu tastature,
sacekajte krpelj dva puta i zeleno LED svetlo je
isklju¢eno, otpustite .

5.3 Napajanje
5.3 Napajanje

5.3.1 Napajanje adaptera za napajanje

AL, ulazni adapter

1, MofZe se koristiti samo kabl za napajanje naizmeni¢nom strujom koji se isporucuje sa
adapterom, ulazni napon: AC100-240V50 ~ 60HZ;

2, ulaz kabla za napajanje naizmeni¢nom strujom mora biti efikasno uzemljen;

3, AC generator, ako se koristi, treba redovno proveravati da li je izlazni napon u skladu sa
zahtevima AC ulaza.

DL, izlaz adapter
1, MofZe se koristiti samo kabl za napajanje jednosmernom strujom koji se isporucuje sa
adapterom;
2, izlazni napon: DC13.5V4.81A;
3, Ubacite kabl za napajanje jednosmernom strujom u ulazni priklju¢ak za napajanje
"POVERINPUT"
modula litijlumske baterije spajaca; Spoj se napaja
adapterom.

5.3.2 Napajanje baterije

1, Kao §to je prikazano na desnoj slici, spoj se napaja litijumskim baterijama.

2. Kada je modul napajanja u radnom stanju bez
punjenja, pritisnite dugme "PUSH" na bo¢noj 20% 40% 60% 80% 100%
strani modula baterije, dok se ne ukljuci pet
indikatora napajanja baterije (plavo) duz pravca

A
Electricity

gore-dole. Vise svetla zna¢i vecu snagu baterije
(odnosi se samo na normalnu bateriju).

Punjenje baterije
1. Prikljutite adapter za napajanje na AC100-240V50 / 60Hz;
2. Ulaz kabla za napajanje naizmeni¢nom strujom mora biti efikasno uzemljen;
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3. Umetnite kabl za napajanje jednosmernom strujom u priklju¢ak za ulaz napajanja
"POVER INPUT" modula napajanja litijumske baterije i proces punjenja modula
baterije ¢e poceti;
4. Prilikom punjenja, indikatorska lampica operativnog punjenja je uklju¢ena
(CRVENA).
CHARGE) je plava; kada se punjenje zavrsi, svetlo se automatski iskljucuje.
Kada je masina u padu, vreme punjenja ne bi trebalo da bude duze od 3h, najmanje
40 minuta.

Alarm za podnapon baterije (rezim napajanja baterije)

Spojnik ima "funkciju alarma niskog napona", kada je litijumska baterija manja ili
jednaka 10% (ova vrednost je fabricki podeSena na 10.3V), spojnica ¢e automatski dati
alarm da podseti i iskljuci direktno, kako bi se bolje zastitio radni vek grupe baterija.
Originalni adapter treba odmah koristiti za ukljucivanje masine ili litijumske baterije. Kada
je baterija prazna, interfejs ¢e automatski prikazati crvenu "snagu baterije manju od 10%"
i automatski ce se iskljuciti.

Rad zamene igle elektrode

Kada je igla elektroda je koris¢ena za blizu 3000 puta, spajanje gubltak e se povecati,
potreba da se zameni igli¢astu elektrodu, u suprotnom, to ¢e
uticati na specifikacije spajanja.
1, Prvo, unesite "Meni za odrzavanje", izaberite "Zameni
elektrodu", automatski ce se pojaviti dijaloski okvir za prikaz
alarma za iskljucivanje. Zatim okrenite plasticnu maticu na
drzacu elektrode (kao $to je prikazano crvenom strelicom).
2. Uklonite poklopac elektrode i iglu elektrode, instalirajte

novu iglu elektrode na poklopcu elektrode, a zatim na nosacu, zategnite

plastiénu maticu.

3, Nakon zamene elektrode, ponovo stabilizuje elektrodu i kalibrirati praznjenje.
Sematski dijagram sklopa igle elektrode

H

L 0
Pogled unazad Pogleq sa
sastavljen sastavljen
Igle elektroda Igle elektroda
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Operacija kalibracije praznjenja
Prvo, nozem za selenje isecite dva optic¢ka vlakna sa leve i desne strane u V-zleb,
zatvorite vetrobransko staklo, pritisnite taster za prikaz "menija rezima Oanja”,
unesite "kalibraciju praznjenja", a zatim pritisnite taster da biste usli u kalibraciju,
masina ¢e se autcillski kalibrirati; ako nije uspeo, podsetnik ¢e uvesti neuspeh
kalibracije. Kako je kalibracija ta¢na, podsetnik ¢e automatski prikazati zavrsetak
kalibracije. (Napomena: kalibracija je za merenje orijentacije temperature i
pritiska, potrebno je podesiti nekoliko puta).

Ocistite V-zleb

Ocistite dno V-Zleba finim pamucnim Stapi¢em navlazenim apsolutnim etanolom.
Zatim koristite suvi pamucni Stapic¢ da biste isisali preostali bezvodni

etanol V-rezervoara.

Uklonite prljavstinu Cistim, dobro ise¢enim krajevima vlakana

Gore navedeni proces ¢is¢enja mora da se uradi kada je masina iskljucena.

Ne dodirujte vrh Sipke elektrode tokom ciséenja.

Ocistite seciva za secenje vlakana.

Ocistite gornji i donji gumeni jastuk (4), oCistite secivo, slomljenu glavu pritiska
vlakana (jastugic).

Odrzavajte redovno.

Ocistite objektiv sociva.

Kako se kvarc ili prasina nakupljaju na objektivu koji se ne moZe ocistiti na
vreme, korisnik je duzan da redovno ili mesecno Cisti povrsinu objektiva,
pamucnim Stapicem umocenim u etanol. Zamena elektrode
Kada Sipka elektrode prelazi radni vek, gubitak spajanja optickog vlakna ce se
povecati i ¢vrstoca nakon spajanja smanjena; ili kada je vrh Sipke elektrode
ostecen, zamenite Sipku elektrode.

Baterija
Litijumske baterije moraju biti napunjene na temperaturi u opseguod 0°C-+40°Ci
Cuvati duZi vremenski period: -5 ° C - + 35 ° C, u vlaznosti od 65 + lated.
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Pokrenite spojnicu:

Ukljucite spojnicu

¥

Za povezivanje standardnog jednosmernog vlakna
SM (G.652 & G.657), spojnica "Auto SM"

rezim se preporucuje. Da biste smanjili
standardni 60mm-dugacak zastitni rukav,

rezim grejanja "Standard 60mm" je

preporuceno.

Postavite kraj opti¢kih vlakana u sredinu

izmedu ivice V-Zleba i
Centar elektrode

[Potvrdite rezim fuzije i grejanja

Ocistite sloj premaza ili
Cvrst opticki Bus

¥

Otvorite opticki ¢vrsti grm

¥

Ubacite opticko viakno u
Toplotno-zastitni grm

2

Otvorite i o€istite opticko vlakno

¥

Izrezite opticko vlakno

¥

]
]
[ ]
[ J
[ ]
[ J
[ ]
[ ]
[ ]
[ J
[ ]
|
]
]

- V-zljeb spojnica

L 2
Zatvorite vetrobransko staklo
i pocnite da povezujete vlakna
R 2
Posmatrajte spajanje vlakana
Sa LCD ekrana
¥

Uklonite dlacice

¥

Stavite grm za sakupljanje toplotd u
sredina grejaca

L 2
Pomerite vlakna tako da tacka fuzije lezi
U centru grma koji skuplja toplotu
L 2

Iskljucite grejanje
poklopac za pocetak grejanja

[ Kompletan
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Slededi slu¢ajevi ¢e biti izuzeti iz obima besplatne garancije:
1, Kvar proizvoda ili ostecenje slu¢ajno izazvano nepravilnim radom

(ukljuéujui fizitko ostecenje proizvoda, opreme)

kratak spoj vlage, itd.);
2, Steta prouzrokovana katastrofama (zemljotres, pozar, poplava, munja, tajfun,
itd.) Ili u slucaju vise sile; 3, Kvar proizvoda ili oste¢enje uzrokovano nepravilnom
upotrebom drugih razloga, nepravilnom instalacijom ili upotrebom neoriginalne
konfiguracije baterije i pribora ili drugih spoljnih faktora (kao $to je nestabilnost
napona);
4, Oznaka "garancija pocepana je nevazeca" na kuéistu spojnika pocepana od strane
korisnika, i samostalno rad rastavljanja i popravke; 5, Oznaka "garancija pocepana je
nevazeca" na litijum baterije pocepana od strane korisnika;
6, Gubitak komada

(kao 3to su elektroda za praZnjenje, noz za rezanje, kutije za noSenje spojnika, itd.) lzuzeci
Kompanija ¢e biti oslobodena bilo kakve odgovornosti za bilo kakve gubitke prouzrokovane
upotrebom baterija, punjaca baterija, adaptera za napajanje i tako dalje koje kompanija ne
isporucuje.

Upozorenje
Specijalne baterije spojnika su potro$ni materijal, ¢ija upotreba zahteva stroge
bezbednosne zahteve Zivota; podrzava punjenje i praznjenje 300 puta pod normalnom
upotrebom i moZe se skladistiti manje od godinu dana (12 meseci).

Zabranjena je upotreba izvan granica.
® Pre slanja spojnicu, obratite se proizvodacu ili agentu.

Informacije potrebne za odrzavanje
(Molimo Vas da priloZite sledece informacije na masini) 1, Vase puno
ime, kompanija, adresa, broj telefona, broj faksa i e-mail.
2, Splicer model i serijski broj. 3, Problemi.

A. Kada se to uradi; B. Kakva je situacija sada?

C. Znakovi i informacije o slici optickih vlakana na ekranu u slu¢aju
kvara. 4, Standardna lista pribora.
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Rutina spojnica Odrzavanje

1. "Stabilna elektroda" i "kalibracija praznjenja" moraju se raditi pre spajanja kada se

nadmorska visina okoline u velikoj meri promeni, ili se temperatura u velikoj meri
menja, ili zamenite novu elektrodu. 2, Ne dozvolite da iseceni kraj opti¢kog viakna
dodirne bilo koji predmet ili da bude kontaminiran.

9, duZina rezanja vlakana

250y m | 8-16mm I 16mm
900m M  |—
opticki
fiber clamp T3mm |
/2"
10, Vidljivi nedostaci na spajanje optickih vlakana
Pretrazivanje Nedostaci Uzroci Vise

1. Prasina na zavr$noj povrsini
L Yo .

1. Remake opticko

prd

JHJE M
2. Kondenzacija 2. Podes|te program
Bilten 3. loia In'alinlia P < HH frn,ia
Opticka vlakna (optimizacija
= 4. Premalo struje parametri)
praznjenje
1 1. Preko struje
- ije povezanp 2. Previse spora brzina unapred ili struja 1. Podesite
gram
== 3. Mali napredak spajanja Kategorije
4. Otpor u ishrani
Al | Vali (optimizacija pre¢nika paramietri).
| _a |
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Visoke preciznosti Fusion Splicer Uputstvo za upotrebu

Garantni rok i uslovi
Garantni rok spajanja je:
2 godine za masinu domacina; 1 godina za prikaz;

1 godina za adapter, 6 meseci za bateriju.
33

I.Anti-prasina i uklanjanje prasine
Goli Zleb za pozicioniranje optickih vlakana, elektroda i mikroskopa mora biti Cist.

Poklopac za prasinu treba zatvoriti kada masina ne radi.

1, V-Zleb ciscenje

Ako u V-Zlebu postoje zagadivaci tako da se optitko vlakno ne moze pravilno stegnuti, nastace

veliki gubici spajanja. Stoga, u normalnom radu, ¢esto proveravajte i redovno Cistite V-Zleb.

Sledite korake u nastavku da biste ocistili V-Zleb:

(1) Otvorite poklopac za prasinu;

(2) Gurnite zagadivace iz V-zleba sa ise¢enim repom vlakana koji gura u jednom smeru;

(3) Ako opti¢ko vlakno ne moze ukloniti zagadivale u V-Zlebu, odistite dno V-zleba finim
pamucnim Stapicem umocenim u alkohol i obrisite visak preostalog alkohola u V-zlebu
suvim pamucénim $tapi¢em ili standardnom etkom. 2, Cis¢enje i zamena elektroda

Ako elektroda nije Cista, nezno obrisite vrh elektrode pamuénim Stapi¢em umocenim u
alkohol. Pazite da zastitite vrh elektrode od ostecenja.

3. Ako je socivo objekta prljavo, moZe se uticati na normalan poloZaj posmatranja optickog

vlakna, $to rezultira ve¢im gubitkom vezivanja ili loSim vezivanjem. Zbog toga je potrebno

redovno Cistiti dva objektivna sociva, ili ¢e se prasina akumulirati i postati trajna.

Pratite sledece korake da biste ocistili objektiv;

(1) Pre Cis¢enja sociva, prvo iskljucite napajanje.
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(2) Nezno obrisite soéivo finim pamu¢nim Stapi¢em umocenim u alkohol. Obrisite pamuénim
Stapi¢em od sredine so€iva, kruznim pokretima dok ne izadete iz ivice so¢iva.

Zatim obrisite preostali alkohol ¢istim suvim pamuénim $tapi¢em.
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(3) Iskljucite da biste bili sigurni da na ekranu nema prasine ili pruga. Il. Jaka
zastita od udara ili vibracija

Rukujte spojnikom paZljivo da ga premestite ili transportujete. Pored toga, ne
zaboravite da ga stavite u kutiju za nosenje i transportnu kutiju za transport na velike
udaljenosti.
111. Skladistenje

Generalno, za dugoro¢nu neupotrebu, ukljucite ga najmanje jednom u Sest meseci; u
sezoni visoke vlaznosti, ukljucite ga Cesto, i stavite sredstvo za susenje u Sasiju kako bi se
sprecilo bud mikroskopa. IV. Operativni mere predostroznosti
1, U koris¢enju naizmenicne struje, obratite paznju da zastitite adapter i drzite
napajanje uzemljeno.
2, U procesu praznjenja, kada postoji nekoliko hiljada visokog napona izmedu
elektroda, ne dodirujte elektrode bar rukom. 3, Benzin, gas i freon i drugi zapaljivi i
eksplozivni gasovi su zabranjeni u radnom okruzenju, kako bi se izbeglo lo3e spajanje
ili nesrece. 4, Obrisite Zleb za pozicioniranje vlakana i mikroskop sa bezvodnim
etanolom, brisom, u jednom pravcu, umesto dvosmerno.
5, Splicer se sastoji od mnogih mehanickih delova u preciznoj strukturi, koji je zabranjeno
da se rastavlja ili menja osim elektrode, jer su ovi mehanicki delovi su precizno masinski i
kalibrisani, i tesko je vratiti u prvobitni polozaj jednom promenjen. Korisnici mogu
zameniti i upravljati elektrodom rukom.

Retroreflektor, objektivno socivo, V-zleb, ekran spojnice moraju biti Cisti. Koristite Cisti

alkohol za ¢iscenje, a ne bilo koja druga hemijska sredstva.

V. Uobicajeni propusti i reSenja
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Anomalija Uzroci Resenja
1. Nije uklju¢eno. 1. Pritisnite prekidac za
2. Opticka vlakna napajanje;
nisu u V-Zlebu ili V-Zleb su 2. Napunite opti¢ka vlakna ili

Nema slike nakon
postavljanja
optickog vlakna

prljavi i kontaminirani; 3.

Opticko vlakno je prekratko ili

slomljeno;

4. Mehanizam poravnanja je
ne resetuje;

5. Nije otkriven signal
zatvorenog poklopca.

ocistite V-Zleb alkoholom i ¢etkom; 3.
Ponovo isecite vlakno;

4. Pritisnite dugme za
resetovanje;
5. Proverite da li su magnetni

provodljivi vijci su labavi ili ako je magnet
vetrobransko staklo iskljucen.

Veliki gubitak | 1. Krajnje lice
spajanja isecenih optickih vlakana nije
dobro; ) 1. Ponovo odrezite zavréno lice;
2. - Pafame_“' z 2. Ponovo praznjenje i kalibracija;
spajanje nisu razumni; 3. 3. Ispraznite i ponovo kalibrisati.
Elektri¢ni luk centar pomera
(retko).
1. Krajnje lice 1. Ponovo odrezite
isecenih optickih vlakana nije zavréno lice;
N h dobro; 2. Povedajte napon
evus.pe- 2. Parametri za Ciscenja; ponovno praznjenje i
praznjenja spajanje su premali; : s v
ili postojanje 3 Pragina se drdi lg:r:cl"::_ua, 3. Ocistite elektrodu
oziljaka veze . !
elektrode; i 4. Zaustavite i ponovo pokrenite.
4. Podaci o radu su
pogresni.
1 Parametri za

Povrsina za
spajanje postaje
tanja

povezivanje nisu razumni,
napon je previsok;

Preklapanje
veze je premalo.

1. Praznjenje i kalibracija;
2. Povecajte preklapanje spajanja.

Povrsina spajanja
postaje deblja

1. Parametri za
povezivanje nisu razumni,
napon je previsok;
2 Preklapanje
spajanja je preveliko.

1. Praznjenje i kalibracija;
2. Smanjite spajanje preklapanje.
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vlakna spajanje

vlakana se ne poklapa (tip ili
jezgro optickog vlakna je
razli¢itog precnika);

2. Veoma lagana
senka moze se pojaviti u multi-
modulus optickim vlaknima.

Mehuriéi se 1. Povecajte napon Ciséenja; 2.
javljuju toke iseci ic
POJB‘S/;:J_J:njf; om 1. Krajnja strana optitkog vlakna Ponovo isecite opticko vlakno.
(na multi- ima burs, ¢ak ni.
mode)
Shadov Spot 1. Jezgro optickih 1. Ponovo uskladite opti¢ka vlakna,

tako da su opticka vlakna sa obe strane
spajanja u istim vrstama; 2. Normalne
pojave, koje ne uti¢u na snagu spajanja
i kvalitet prenosa signala.

secenje ne sece
opticka vlakna

nije u potpunosti u V-Zlebu;
2 V-Zleb je prljav i
kontaminiran.

Anomalija Uzroci Resenja
Slika je 1 Opticko vlakno 1. Ponovo napunite opti¢ka
nagnuta. nije u potpunosti u V-Zlebu; | vlakna; 2. O¢istite V-Zleb
V-zleb je prijav i alkoholom i cetkom.
kontaminiran.
1. V-zleb je 1. Ocistite V-zleb alkoholom
Slika je prljav i kontaminiran. i ¢etkom.
virtuelna. 2. Opticko 2. Ponovo napunite opticka
vlakno nije u Zlebu; vlakna;
1 Opticko vlakno
Secivo za P v

1. Ponovo napunite opticka
vlakna; 2. Ocistite V-zleb.

Slika je na vrhu ili
navrhu
dno na ekranu.

1. Premaz se ne ljusti; 2.
Premaz je prekratak; gumeni
jastuk sa obe strane seciva ne
pritiska opti¢ko vlakno.

1. Koristite miller
stezaljku da biste uklonili premaz;
2. Duzina peel-off

premaza treba da bude preko 30mm.

Napomena:

Spojnik mora biti vra¢en agentu ili fabrici na popravku.

Molimo Vas da dostavite kopiju opisa ta¢nog defekta.

Molimo Vas da kontaktirate agenta ili pogledajte slede¢u adresu za popravku adresu.
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Performanse proizvoda i indikatori kompanije su u stalnom pobolj$anju i podlozni
su promenama bez prethodne najave. U sluaju bilo kakvog odstupanja na slici u
ovom sazetku, materijalni objekat ¢e prevladati.
Za precizniji rad spojnice, pazljivo procitajte priloZeni uputstvo za upotrebu.
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